
Более 20 лет компания успешно занимается проектированием, наладкой  и техническим сервисом 
водоподготовительных установок,  поставляет оборудование  и реагенты 

для подготовки производственных вод, консерваций и химических очисток оборудования, 
проводит обследования и испытания на предприятиях различных отраслей промышленности

ООО «ТЭХ-Групп»
РФ, г. ТОЛЬЯТТИ, Тел.: +7 (848) 227-00-48

E-mail: info@teh-g.ru
www: teh-g.ru

mailto:info@teh-g.ru


НАПРАВЛЕНИЯ   ДЕЯТЕЛЬНОСТИ
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• Обработка котловой и питательной воды паровых котлов, систем отопления и  ГВС
Реагенты торговых марок «ИВА», «PuroTech»
• Обеспечение работы установок обратного осмоса
• Обработка воды оборотных систем охлаждения

Инжиниринг
• Проектирование, строительство, реконструкция и наладка систем 

водоподготовки
• Проведение обследования, ПредТЭО, расчет капитальных и эксплуатационных 

затрат ВПУ
• Модернизация осветлителей, техперевооружение существующих ВПУ

Водоподготовительное оборудование:
• Фильтры ФОВ, ФСУ, ФИПа, ФИПр, ФИСД, ФР, ФЛ
• Дренажно-распределительные устройства, трубы-лучи, ФЭЛ
• Установки мембранного разделения, станции дозирования



ВОДОПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ ФИЛЬТРЫ:
 механические осветлительные (ФОВ)

 сорбционные угольные (ФСУ)

 ионитные прямоточные (ФИПа)

 ионитные противоточные (ФИПр)

 смешанного действия (ФСД)

 фильтры ловушки (ФЛ)

ДОПОЛНИТЕЛЬНО:
- антикоррозийное покрытие разных марок,

в зависимости от среды работы;
- специальная обвязка из ПВХ, ПНД, н/ж стали;
- смотровые окна;
- люки-лазы необходимых размеров;
- разъем корпуса

Диаметр - с 0,7  до  3,4 м
Шаг размера - 100 мм

Материал – углеродистая  или  легированная  сталь

Наша  продукция: водоподготовительное оборудование



ДРЕНАЖНО-РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЕ УСТРОЙСТВА  (ДРУ),  ТРУБЫ-ЛУЧИ,  ФЭЛ

ВДРУ

СДРУ

НДРУ

Назначение ДРУ: эффективное распределение потока.

Применение ДРУ: в водоподготовительных фильтрах  и установках очистки сточных вод.

Виды ДРУ: верхнее (ВДРУ), среднее (СДРУ), нижнее (НДРУ).

Лучи НРУ
ФЭЛВ

 коррозионная стойкость;
 высокая механическая прочность;
 стойкость к гидравлическим ударам;
 исключение непромывных зон в фильтре;
 быстрая замена щелевых колпачков при ремонтах.

Наша  продукция: водоподготовительное оборудование

ПРЕИМУЩЕСТВА ОБОРУДОВАНИЯ



установки,  основанные 
на принципе  мембранного  разделения

Мы производим и предлагаем Заказчику готовые к монтажу 
серийные модули установок  с высокой степенью заводской готовности

Установка нанофильтрацииУстановка ультрафильтрации

Наша  продукция:

Установка обратного осмоса

Промывочные реагенты

Биоциды

Деоксиданты

Антискаланты

Производим и поставляем реагенты для УОО



Астанинская
ТЭЦ-1

СевероДвинская
ТЭЦ, ТГК-2

ТЭЦ С-З р-на 
Курск,Квадра

Рефтинская
ГРЭС,Энел

Назаровская 
ГРЭС, СГК

НИИАР-Генерация
Росатом, Димитровград

Мурманская 
ТЭЦ

Красноярская 
ГРЭС-2,ОГК-2

Южноуральская 
ГРЭС,Интер РАО

Новогорьковская
ТЭЦ,Т-Плюс

Краснодарская 
ТЭЦ, Лукойл

Верхнетагильская 
ГРЭС, Интер РАО

Белорусская 
АЭС

Казанская ТЭЦ-3

Первомайская 
ТЭЦ-14, ТГК-1

Благовещенская 
ТЭЦ, ДГК

Интинская ТЭЦ, 
Т-Плюс

Гусиноозерская ГРЭС 
Интер РАО

Анадырьская
ТЭЦ,ДГК

Шахтинская
ГТЭС

ТЭЦ-16
Мосэнерго Березниковская 

ТЭЦ, Т-Плюс

Хабаровская 
ТЭЦ-2,ДГК

Камчатская ТЭЦ-1
КамчатскЭнерго

Карта поставок 
нашего 

оборудования
РН-Новокуй-
бышевский НПЗ

РН-Комсомольский НПЗАнтипинский НПЗ

Кемерово-Азот

ОмскТехУглерод

ПАО «Акрон»

Аммоний
Новокуйбышевская ТЭЦ-1



Вода  без  очистки  или  без  обработки



Деоксиданты

Пленкообразующие 
амины

Нейтрализующие амины, 
реагенты для корректировки рН

Многофункциональные
Комплексные  реагенты

Дисперсанты

Многофункциональные 
реагенты

Биодиспергаторы

Ингибиторы коррозии
и накипеобразования

- для котловой и питательной воды паровых котлов,
систем отопления и ГВС, установок обратного осмоса

- для  водооборотных  систем  охлаждения

Производим и поставляем реагенты на предприятия ТЭК: 

ВЕДЕНИЕ  ВОДНО-ХИМИЧЕСКОГО РЕЖИМА  С  ПРИМЕНЕНИЕМ  ДАННЫХ  РЕАГЕНТОВ  ОБЕСПЕЧИВАЕТ:
- соблюдение нормативных качественных показателей теплоносителя (вода, пар, конденсат)

- уменьшение коррозионных повреждений конструкционных материалов оборудования

- предотвращение образования отложений на внутренних поверхностях оборудования

Биоциды

Наша  продукция: химические реагенты торговой марки ИВА

Ингибиторы коррозии
и накипеобразования



Техническое 
обследование системы

Разработка 
индивидуальной программы

Опытно-промышленные 
испытания

Реагентная обработка 
на постоянной основе, ТХИ

Сбор данных, определение 
химсостава отложений, 
удельной загрязненности

Анализ водно-химического режима Согласование программы            
с Заказчиком

Изготовление и поставка 
реагентов

Отбор образцов проб воды и 
выполнение химанализов

Подбор реагентов и их дозировок, 
точек ввода

Поставка и настройка 
дозирующего оборудования

Пуско-наладочные работы, 
РНИ, ТХИ

Установка металлических 
купонов для определения 
скорости коррозии

Лабораторные испытания 
выбранных реагентов

Оперативная корректировка 
дозировок реагентов

Разработка инструкций и 
режимных карт

Определение проблемы Согласование программы 
на техсовете компании

Выдача подробного отчета        
с Выводами и Рекомендациями

Сервисное обслуживание,
обучение персонала Заказчика

Ежемесячно

Ежеквартально

Ежегодно
ОТЧЕТЫ

по согласованию 
с Заказчиком

Сертификаты  качества

Паспорта  безопасности

Экспертные заключения

Свидетельства 
о государственной регистрацииПРЕДОСТАВЛЯЕМ

разрешительную
документацию

9

Инженеры  компании проведут  для  вас:



Применяемые реагенты:
ИВА 2513; ИВА 2515

Оборудование:
2 котла ТП-170; 
1 котел ТП-230;
3 котла-утилизатора ГТУ-200

КГТ-119/10,0-510-18/0,8-210

ПОЛУЧЕННЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ:
1)  качественные показатели теплоносителя по всему 

пароводяному тракту соответствуют нормативным значениям;
- Повышение рН питательной воды на 0,2 ед. до нормативного 

значения  9,0;
- Снижение железа, меди в 3 раза в теплоносителе по всему   

конденсатно-питательному тракту;

2)   разработана технология консервации оборудования 
реагентами ИВА. Защита поверхностей нагрева энергетических 
котлов и КУ от стояночной коррозии в период нахождения 
оборудования в останове на срок до 6 месяцев.

Цель: применение реагентов «ИВА» 
(замена ВХР с применением реагента HELAMINE)

ПАО «Т Плюс» филиал «Самарский»
Новокуйбышевская ТЭЦ-1
январь 2015  г. – н.в.  

Поставка  реагентов 
на  предприятия  ТЭК



Оборудование:
БКЗ 100-39-ГМА 
БКЗ 75-39-ГМА
БКЗ 75-39-ФМ 

ПОЛУЧЕННЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ:
1) Увеличение значения рН пара до нормативного 

значения  с 5,6 до 8,0 ед. рН.   

2) Снижение коррозионной активности 
производственного конденсата.

Цель: коррекционная обработка питательной  воды 
котлов 

Составлен технический отчет, 
выданы режимные карты
и инструкция по ведению 

водно-химического режима

Тепло-химические испытания котлов 

АО «Куйбышевский НПЗ», 
г. Самара, 
2020 г. - по н.в. 

Поставка  реагентов 
на  предприятия  ТЭК



ПОЛУЧЕННЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ:
1) предотвращение образования минеральных отложений 

на теплопередающих поверхностях;
2)  снижение процессов коррозии по образцам-свидетелям;
3)  снижение эксплуатационных затрат на подготовку подпиточной 

воды;
4)  снижение затрат на ремонт водоподготовительного 

оборудования.

Цель: обработка подпиточной воды тепловой сети

ПАО «Т Плюс» филиал «Самарский»
Сызранская ТЭЦ, г. Сызрань
март 2015  г. – н.в.  

Поставка  реагентов 
на  предприятия  ТЭК

Пластина теплообменника после применения ИВА 3411

Пластина теплообменника в начале обработки 



ПОЛУЧЕННЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ:
 Снижение скорости коррозии тепловых сетей по стальным образцам-

свидетелям коррозии
 Соответствие качества теплоносителя нормируемым величинам                 

(содержание железа, кислорода, рН и др.)
 Увеличение времени обработки воды в течении всего отопительного сезона            

за счет снижения эксплуатационных затрат

Цель: обработка подпиточной воды тепловой сети
(замена импортного реагента)

Результаты коррозионных испытаний индикаторов коррозии
РД 153-34.1-17.465-00 «Методические указания по оценке интенсивности процессов 

внутренней коррозии в тепловых сетях»
БЫЛО 
(2020г)

СТАЛО
(2022г)

Скорость общей коррозии, мм/год 0,13 0,08
Агрессивность сетевой воды высокая допустимая

ПАО «Т Плюс» филиал «Оренбургский»
Оренбургские теплосети, г. Оренбург
2021 г. – н.в.  

Поставка  реагентов 
на  предприятия  ТЭК



ОСНОВНЫЕ НЕДОСТАТКИ:

- является токсичным веществом 1 класса опасности.
- при концентрациях, превышающих 40% - горюч,  
взрыво- и пожароопасен. 
ЗАМЕНА на отечественные реагенты в 2022 году:

Импортозамещение: замена гидразин-гидрата

- ТГК-1 (Петрозаводская ТЭЦ, Выборгская ТЭЦ) 
- ТГК-2 (Архангельская ТЭЦ, Северодвинская ТЭЦ1, ТЭЦ2) 
- ПАО «Т Плюс» (Самарская ТЭЦ, ТЭЦ ВАЗа, Тольяттинская ТЭЦ) 
- ТАТЭНЕРГО (Казанская ТЭЦ-1, ТЭЦ-2)



Проводим консервацию любым регламентированным
способом (РД 34.20.591-97, СТО 70238424.27.100.013-2009):

- выводе в резерв на определенный и неопределенный сроки;
- выводе в текущий и капитальный ремонты;
- при остановах оборудования в продолжительный резерв, ремонт    

или реконструкцию сроком более 6 месяцев
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Консервация  теплоэнергетического оборудования

ВЫПОЛНЯЕМ: 
- подбор метода консервации в зависимости от срока простоя;
- разработка и согласовывание программы консервации;
- проведение консервации;
- химический контроль в процессе работ;
- составление отчетных документов.

Проведены консервации в 2022 году:
- Сызранская ТЭЦ, водогрейный котел КВГМ-100
- Владимирская ТЭЦ, котлы-утилизаторы блока ПГУ-230 МВт
- ГазпромНефтехимСалават, паровые котлы БКЗ 100-13,8ГМ

(после водно-химической очистки) Персонал аттестован по промышленной
безопасности в соответствующих областях
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ВЫПОЛНЯЕМ: 
- анализ химического состава отложений и удельной

загрязненности оборудования;
- подбор реагентов, условий, стадий химической очистки;
- разработка и согласовывание Программы очистки;
- проведение очистки;
- химический контроль в процессе работ;
- составление отчетных документов.

Проведены химические очистки в 2022 году:
- Самарская ТЭЦ, энергетический котел БКЗ 420-140 НГМ
- ПАО «КуйбышевАзот», паровой прямоточный котел- утилизатор УС - 2,6/39

Химическая очистка оборудования

ПРОВОДИМ ПРЕДПУСКОВЫЕ И ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ОЧИСТКИ: 
- щелочение;
- парохимическая продувка котлов;
- эксплуатационные химические очистки с последующей пассивацией поверхностей нагрева



Цель обработок:
 улучшение технико-экономических показателей работы водооборотного цикла;
 обеспечение эффективности теплообменных процессов при низких затратах

и минимальном воздействии на оборудование и окружающую среду.
 предотвращение образования накипи;
 предотвращение коррозии и увеличение сроков эксплуатации;
 предотвращение биообрастания системы, улучшение теплообмена;
 обеспечение минимальных экологических нагрузок при проведении реагентной

обработки.

Поставка  реагентов 
на  предприятия  ТЭК

Стабилизационные  обработки 
воды  водооборотных циклов



- отбор  и химический анализ проб воды Заказчика.
- подбор ингибиторов коррозии и накипеобразования  (фосфонатов,   
полимеров или их комбинаций), работающих совместно с биоцидными 
программам. Определение эффективной дозы реагентов.

- подбор биоцидов, определение эффективной дозы биоцидов;
- определение скорости коррозии стали, латуни в оборотной воде Заказчика.  

С обработкой реагентами

Без обработки реагентами

Лабораторные испытания, подбор программы



Наименование
показателя

Полученные 
значения

Нормируемые 
значения

Скорость коррозии, мм/год Менее 0,05 Менее 0,1

Транспорт кальция, % Более 95 90-100

ОМЧ, КОЕ/мл 103 103

СРБ, КОЕ/мл 102 103

Купон на УПБКА-1
после снятия (2023 г.)До начала обработки УПБКА-2

Купон на  УПБКА-2 
после снятия (2023 г.)

Результаты обработки :

Поставка  реагентов
техническое сопровождение

ООО «ЛУКОЙЛ-Нижегороднефтеоргсинтез», 
г. Кстово,
2014  г. – по н. в.



Компания «ТЭХ-Групп» провела дополнительные испытания по применению 
реагента на основе бромида натрия в качестве катализатора гипохлорита 

натрия. Полученные результаты позволили усилить биоцидное воздействие 
на оборотную системы в условиях высокого рН воды

Фото образцов-свидетелей март 2023 г.

Наименование
показателя

Полученные 
значения

Нормируемые 
значения

Скорость коррозии, мм/год Менее 0,026 Менее 0,1

Транспорт кальция, % Более 98 90-100

ОМЧ, КОЕ/мл 103 103

Поставка  реагентов
техническое сопровождение

ПАО «КуйбышевАзот», 
г. Тольятти ,  
2016 г. – н.в.

Результаты обработки :



Назначение:  для поддержания  постоянной 
концентрации реагента в обрабатываемой 
воде
Дозирование реагентов происходит 
пропорционально количеству  подпиточной  воды 
или по времени
Эксплуатация станций дозирования происходит в 
ручном и/или автоматическом режимах.
Любая комплектация по заданию Заказчика

Дозированная подача осуществляется насосом в зависимости 
от внешнего аналогового сигнала. Дозируемый объем 
пропорционален значению входного сигнала в мА.

Функция ограничения производительности позволяет 
регулировать объемную подачу. 

Автоматический аналитический контроль.

Наша  продукция: станции  дозирования  реагентов



Проведение предпроектных  работ, обследования: 
- обследование технологического режима работы установок водоочистки;
- подготовка исходных данных и заданий на проектирование;
- расчет эксплуатационных и капитальных затрат

Проектирование систем водоподготовки (все разделы проекта)

Согласование предложенных проектных решений для  Заказчика в органах государственного надзора и экспертизы

Обследование, РНИ, разработка инструкций по эксплуатации и режимных карт  ВПУ

Автоматизация технологических процессов водоподготовки

Авторский надзор над ходом строительства и приемки в эксплуатацию объекта

Инжиниринг:
•Проектирование, строительство, реконструкция и наладка 

систем водоподготовки
•Подбор технологической схемы и поставка оборудования
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Обессоливающая установка ионного обмена по технологии PUROPACK с использованием зажатых 
слоев фильтрующего материала
Автоматизация дозировки коагулянта в осветлитель
Автоматизация работы механической фильтрации 1 и 2 ступени
Новая обессоливающая установка производительностью 210 т/ч
Автоматизация работы установки и выдачи обессоленной воды в зависимости от потребности КЦ 

Наименование реагента
фактический 

расход до 
реконструкции

фактический 
расход после 

реконструкции

Снижение 
на % снижения

Расход серной кислоты (100%), г/т 657,40 228,37 429,03 65,27
Расход едкого натра (100%), г/т 273,62 198,24 75,38 27,55
% СН (мех. фильтрация 5% + Обессол.устан.7%) 26,67 12 14 55
% непрерывной продувки на котлах 2,3 1,0 Более 50

Техническое  перевооружение  водоподготовительной  установки 
химического  цеха  Новокуйбышевской ТЭЦ-1 (2022 г.) «под ключ»



Техническое  перевооружение  водоподготовительной  установки подпитки 
тепловой сети Саратовской ТЭЦ-2 (2022 г.)

Работа установки                                
в автоматическом режиме
(нагрузка, подача 
реагентов, продувка)

Соответствие качества 
воды нормам СанПиН 
1.2.3685-21 для воды 
открытого водоразбора
тепловой сети

Соответствие качества воды 
Правилам технической 
эксплуатации котлов, 
Правилам промышленной 
безопасности (снижение 
накипеобразования)

Снижение Карбонатного индекса 
воды 
(был от 3,3 до 9,9, 
стал 0,45 до 0,75 (мг-экв./дм3) 2

ДОСТИГНУТЫ РЕЗУЛЬТАТЫ: новая ВПУ выдачи подпиточной воды тепловой сети.                    
Производительность 400 м3/ч



ООО «ТЭХ-Групп»
РФ, г. ТОЛЬЯТТИ, 
Тел.: +7 (848) 227-00-48
E-mail: info@teh-g.ru
www: teh-g.ru

Мы  оперативно доставим нужную Вам продукцию, 
обеспечим полное техническое сопровождение,
проведем гарантийное и послегарантийное обслуживание

mailto:info@teh-g.ru
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